MPOMBILIJIEHHOE OCBOEHUE
3KCTPAKIIMOHHOU TEXHOJIOT'TUA OCOBO-
YUCTOI'O JUIUMA (99,95%) B PEXKUME
PEI'YJIMPYEMOU HECTAIIUOHAPHOCTH

BaabkxoB A.B*.
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Ha npemnpusatuun Upreinickas peakodemMebHas kovnaHusa (P Kazaxcran)
ObLIa MOCTABJIEHA M PellieHa 3a/1a4a MOJyYeHMs IUIMMA B JIBYXKACKAHOM
Ipoliecce ¢ coaepKaHueM OCHOBHOIO BemiecrBa 99,95%., npuroaHoro ajist
[OJIy4YeHHs] MATHHUTOB, C OJHOBPEMEHHBIM BbIIeJIeHMEM KOHIEHTPATa

JAHTAHA-IEPUS W KOHUEHTpara caMapus H 0ojiee TsokeIbIx P3I.

*PadoThbI 11O nozﬁ%%manmo TpedyeMbIX PEeKMMOB HA IKCTPAKIMOHHBIX
KaCKaaax K Besucs noa pykosoacrsoM bopucosa H.A.
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IkcTrparent - 100% Tpudyruiadgocoar.
Konnentpamus P39 B Bognoii gpaze 350 -400 r/mm?
Koy punuentsl pasneaenus Pp. .- 1,6 -1,7 P yng = 2,1-2,2
Ilpu By, /. =1,7, COOTHOILLIEHUE TOTOKOB:
Voprt Viext Yipow =250:1:2
Haceimenune opranndeckoii ¢gpaser 150- 160 r/am> P39,

Konuenrpanus B nepBoii kamepe (pa¢unar) - 70 r/mm°>.
Ko puuuent pasgenenus pPp . 1,3-1,4

poM

ITAPAMETPBI ITPOLECCA



0 ..c.=0,5 banaHc

Opr.¢ l € .+c.=0,5x5/3,6=0,69 Opr.¢: 5x0,16=0,8 ex
: EPr'I'Nd+Yttr=1118
300-350r/gm3  VBoaH x1,2 PaduHart: 3,6x0,3=1,08 ez
j ., C&=(), 5 banaHc
Opr.¢$.x1,25 , ELa+Ce=6l25XO'5/5=11225 Opr.¢: 5x0,16x1,25=1,0 ez

300-350r/am®  VBopHX0,85 €. + =2,08
AP e RAED PaduHart: 2,55x0,3=0,765 en

N3IMEHEHHUE PEXKUMA PABOTDBI KACKAJIA
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" 1 KoWuP33,r/mm3 350-380  70-100 110-130  350-400
- P3 anemeHTHl CopepraHue, % macc

"3 NawTaH 55-60 85-95  <0,01 0,01
4 LUepuit 3-5 5-15 0,01 0,01
' 5 Mpaseoanm 8-10 0,41  23-30 0,5-1
"6 Heogum 2528 0,204 6875 3-5
7 Camapuii 2-2,5 «0,01 0,01 60-70
8 Esponuii 0405 0,01 <001 7-10
- [apo0NNHUK 0,7-).8 <0,01 0,01 18-25
10 0,2-03  «0,01

Ancnpo3nn 0,01 2-3
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